MEKANISERT

OG MILJOVENNLIG
SKOGSDRIFT

ELLER IKKE PA ATTITALLET holdt

prisene pa tommer folge med kostnadsut-

viklingen. Det var derfor stadig et press for
effektivisering 1 skogen. Det store spranget i forhold
til mekanisering var tatt tidlig pa sekstitallet, men
den teknologiske utviklingen fortsatte kontinuerlig. I
industrien skjot automatiseringen virkelig fart pa syt-
titallet. Elektronisk databehandling og styringssyste-
mer gjorde det mulig & redusere antall arbeidere i
mange produksjonsprosesser. Ogsid i skogbruket 1a
det godet til rette for ytterligere effektivisering. Stadig
storre maskiner med bedre fremkommelighet og av-
ansert utstyr kunne bide felle, kviste og kappe tom-

En moderne skogsmaskin kan felle, kviste og kappe rundt
150 kubikkmeter pd en arbeidsdag. Her tar entreprenor Nasbo
Skog AS ut flott grantommer fra Melmyra i Forradal i 2008.

meret. Mens det for mekaniseringen 1 1950 gikk med
4,2 arbeidstimer per kubikkmeter temmer, gikk det
med fullmekanisert drift i 1986 med 1,4 timer.
Ressurstilgangen ble ikke storre selv om effektivi-
teten okte, si utviklingen innebar en betydelig ned-
gang 1 sysselsettingen. I noen ar pa slutten av syttitallet
forte dette til at staten satte bremsene pa; innkjop av
skogsmaskiner ble underlagt konsesjonsplikt. For 4 fa
konsesjon var det et kriterium at det fantes alternativ
sysselsetting i distriktet maskinen skulle operere 1. |
hvilken grad regelverket virket bremsende pd mekani-
seringen av skogbruket vet vi ikke. Meraker Brug fikk
konsesjon 1 1981, men det ble stilt som vilkar at den
skulle gi i fjellskog, slik at den storste skogen fortsatt
skulle felles manuelt. Loven ble opphevet i 1983466
For & skape forstaelse blant skogsarbeiderne for
nodvendigheten av a effektivisere, ble det etablert et
samarbeidsutvalg med representanter fra de ansatte.
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